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不锈钢钝化工艺流程管控卡

一、客户名称： 盐雾要求：

药液型号：1、不锈铁钝化剂 AJC1006

除油→清水→钝化→清水→清水→过纯水→烘干

① ② ③ ④ ⑤ ⑥ ⑦

1、 普通除油剂即可，务必将工件清洗干净

2、 用普通自来水即可，将工件表面清洗干净（1～3 分钟）

3、 将工件浸泡在安捷诚不锈铁钝化剂 AJC1006 内，常温原液浸泡（30 分钟）

4、 第一遍清水冲洗，将工件表面的钝化液残留冲洗干净（自来水 1～3 分钟）

5、 第二遍清水冲洗，将工件表面的钝化液残留冲洗干净（自来水 1～3 分钟）

6、 由于普通自来水里面含有杂质，用纯净水可以去除杂质和水痕（1～3 分钟），对表面有要求（无

水痕，无手印）

7、 用低于 180C°的烤箱烘干或晾干（时间看工件大小与结果）

注意：

1、严禁钝化液和铜、铁接触

2、严格按照我司工艺流程操作

3、请带塑胶手套操作
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